KAMAT PRODUKT
FEATURES

= 100 % in Deutschland entwickelt und hergestellt

= Materialien von hochster gepriifter Qualitat aus
Deutschland

= Alle Materialien sind werksseitig nichtrostend

= Herstellung des Pumpenkopfes aus einem
einzigen geschmiedeten Bauteil ohne
Dichtungen

= Kompakt mit geringem Gewicht

= Extrem kleiner 6kologischer Footprint durch
hohe energetische Effizienz

= Niedriger NPSHr zur Verhinderung von
Kavitation

= Optimiert fur FU-Antrieb

= Hohe Partikeltoleranz

= Forderung von Feststoff-beladenen Medien bis
zu 350um

= Einfache Installation

= Einfacher Service und Wartung ohne Hebezeug
und Demontage

= Weniger Dichtungen, deswegen weniger
Leckagen, geringere Ausfallwahrscheinlichkeit
durch eine geringe Anzahl austauschbarer Teile
(7 Baukastensystem)

= Vielfalt an Abdichtungslosungen (leckagefrei
nach TA-Luft verfligbar)

= Weltweiter Support

= Effizienz >90%

= API 674, ATEX, MA, EAC (GOST)
EN ISO 9001, etc.
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I
KAMAT

seit 1974

HOCHDRUCK
LOSUNGEN

Prozesstechnologie

Sie haben die Herausforderung.
Wir die Erfahrung.



DAS UNTERNEHMEN
KAMAT

Der Name KAMAT steht seit 1974 fur Erfahrung und Kom-
petenz in der Konstruktion und Herstellung von Hochdruck-
Plungerpumpen und -systemen, made in Germany. In zweiter
Generation entwickeln und fertigen wir in Witten mallge-
schneiderte Hochdrucklésungen, die weltweit in vielen
industriellen Anwendungen eingesetzt werden.

Als Hochdrucksystemlieferant konstruieren und fertigen wir
Plungerpumpen nach einem modularen Baukastensystem:
Jeder Pumpentyp basiert auf einem Getriebe einer bestimm-
ten GroRRe und wird aus verschiedenen kombinierbaren Mo-
dulen fir unterschiedliche Anwendungen bis 3500 bar und
1500 kW zusammengestellt. Durch unsere Designflexibilitat
kénnen wir Pumpen und -systeme fur zahlreiche industrielle
Anwendungen innerhalb dieser drei Hauptgruppen herstellen:
Wasserstrahlen, Hydraulik und Prozesstechnik.

Unser Pumpenportfolio umfasst zehn Pumpentypen mit drei
oder funf Plungern, zwei Pumpenkdpfen sowie verschiede-
nen Pumpen- und Hydraulikventilen.

Auch wenn die gewlinschte Pumpe auf den ersten Blick nicht
im Portfolio ist, wir finden fir Ihr Projekt die passende Lésung!

Individuelle und maRgeschneiderte Hochdrucklésungen an-
bieten und herstellen - das kénnen wir!

KAMAT
KOMPAKT

Geschiftsfiihrung

Dipl.-Ing. Jan Sprakel
Dr. Ing. Andreas Wahl

Produktportfolio

= Hochdruckplungerpumpen
= Pumpenaggregate

= Rotationsdiisen

= Hydraulikventile

= Wasserwerkzeuge

= Hochdruckpistolen

» Hochdruckzubehor

Mitarbeitende
100 Mitarbeiter in Witten

Partner

Uber 50 Partner weltweit

Geschaftsfelder

Konstruktion, Entwicklung,
Herstellung und Verkauf
von Hochdruckpumpen,
-komponenten und -anlagen
Anlagensoftware
Projektberatung

Service (Inbetriebnahme, In-
standhaltung, Reparaturen)

Anwendungsfelder/Industrien

* Prozesstechnik

= Ol- und Gasindustrie

= Brunnenregenerierung
= Testen von Pipelines

= Prufen mit Hochdruck
» Hydraulische Pressen
= Entzunderung

= Wasserhydraulik

= Wasserstrahltechnik

= Bergbau, Tunnelvortrieb

= max. 3500 bar (50750 psi)

Reinigen, Abtragen,
Schneiden
Tankreinigung
Industriereinigung

= Betonsanierung

Bohrtechnik
Papierindustrie

= Trinkwasserversorgung

Innovative Kraftstoffe (Am-
moniak, Ethanol, Methanol)
uvm.

= max. 4700 I/min (282m3h, 1242 gpm)

= max. 1500 kW

KAMAT DESIGN
FEATURES

Das modulare Baukastensystem von KAMAT
Unsere modulare Bauweise der Hochdruckpumpen er-
maoglicht eine vielféltige Auswahl an Konfigurationen und
Leistungen. Durch die Standardisierung der einzelnen
Pumpenkomponenten erreichen wir kundenspezifische
Konfigurationen jeder Hochdruckpumpe, auch fir Spezial-
anwendungen oder Sonderkonstruktionen.

Die Vorteile auf einen Blick:

= Leistungsstarkes Pumpenkonzept
= Anwendungsorientierte und kundenspezifische
Pumpenkonstruktion

= Adaptives Pumpen-Variantenmanagement durch
einfaches Austauschen einzelner Baugruppen

= Flexibilitat in Druckbereich, Volumenstrom,
Antriebsleistung sowie eingesetztem Werkstoff

= Grundsatzliche Verfugbarkeit der Pumpen-
komponenten und Ersatzteile

= Kostenvorteile durch bewahrte und standardisierte
Pumpenkomponenten

= Kurze Lieferzeiten durch das Baukastensystem

Jetting Prozess-
technologie

Hydraulik Bergbau



