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In der Papierproduktion, vor allem in der Produktion von ,Recycling“-Papier, missen die im
Einsatz befindlichen Lochblech-Walzen gereinigt werden. Die Bohrungen der Bleche
(aussen) mussen riuckstandsfrei sauber werden, da sonst beim Anfahren der Anlage
Verschmutzungen in den Prozel3 gelangen kénnen.

Die Arbeiten kénnen manuell oder halbautomatisch durchgefihrt werden. Manuell mit
Pistolen — wobei bei der Bearbeitung von aussen die Walze langsam gedreht werden kann.
Halbautomatisch durch eine an der Walze montierte, rotierende Duse, die auf einer
Fuhrungsschiene an der Walze entlanggefthrt wird.

Einige Walzen (Lochblech) die in der Papierproduktion eingesetzt werden, haben konische
Bohrungen und bestehen lediglich aus einem zylindrischen Walzenkoérper. Bei diesen
Walzen wird die Reinigung von aussen und von innen durchgefihrt. Wenn von innen nach
aussen gereinigt wird, wird eine rotierende Duise auf einen Filhrungsschlitten montiert und in
der Langsachse durch die Walze gefihrt.

Je nach Durchmesser der Walze kann die Rotierdiise mit Verlangerungsarmen ausgestattet
werden um die Wasserkraft nah an die Verschmutzung zu bringen.

Der Bediener fuhrt die Hochdruckpistole mit der Duse an der drehenden Walze entlang.
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Bild oben:

Zu sehen der gereinigte Innenmantel einer Walze.
Gearbeitet wurde mit einer KAMAT Pumpe und einer
Orbitaldise (2,05) und einem Arbeitsdruck von ca. 600 bar.

Bild rechts:

Die gereinigte
Stirnseite der
Walze
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